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NOTA :
/ % % Matiere/ Efaf;%%usgg-nhelgsﬁﬁl 10025-2 & S355J2H svt. NF EN 10219 - Soudures continues lisses type coton.
Material Traitement thermique/Thermal Process : - - Les zones epargnees de couche de finition peinture seront
Tolerances Generales/| Tolerances generales de chaudronnerie suivant i i i
Overall tolerances | norme NF EN ISO 13920-BF sauf indications contraires prOtegeeS parune couche de primaire unlquement.
Etat de Surface/ T
Surface Roughness Ra 3.2 sauf indications
, Spécification : Peinture époxy polyester électro statique cuite au four
—~ gﬁﬁzrgeeq.tres';(rr;aecri/ - 1 couche de primaire Zinc 60um
8 8 - 1 couche de finition INTERPON 700 de 60um - RAL 1023 A | Emission initiale 21/05/2025 SLATY | LPACROS |F.REYNAUD
g — Marquage/ )
Mark REFERENCE
Cotes Interfaces/ | S LM1032411901A_78G001 - A
Interface Dimensions —
Masse/ . e e sl e g L sl
Mass MASSE ’ 39 Kg P I'autorisa%on du GEA en dehors de l'execution du contrat i meme =N.M
- Casser les aretes vives CONSTRUCTIONS INDUSTRIELLES
- Les tolerances indiquees sur le plan comprennent ° LASEI§EL\/_I E&AAJOU o DE LA MEDITERRANEE
\\ / / Exigence Particuliere/| les epaisseurs de traitement de surface LASER NECRIOUS
N— = Particular Requirement - Re.SpeCter Ies zones epargnees de couche de finition - —@ ‘ Masse:39,1 Kg Matiere: Voir Nota Tolerances generales H/h/js:Voir Nota Rugosite: Voir Nota
E’re'”t“re :voirnota . Emetteur : FAUX Fichier CAO 30: LM 1032411901 A-AFichier ca0 20: LM1032411901A_78G001-A
- Tous les taraudages doivent etre epargnes de peinture
U U RefI.DProduit CNIM/ LM1032411901A Detail : POTEAU
roduct Ref.
\ Ref. Produit externe/| Sous-ensemble :  RAIL EVACUATION
C -Numb
5 90 S N Ensemble : BANC DE REGLAGE INFERIEUR ET SUPERIEUR
Company-Number ) Echelle : 1:2 Format : AO Planche : 1/1 Logiciel:Pro/Engineer
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de _ -
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